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Kraftmessdose

automatisches
Schmiersystem
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Halterung für Kraftmessdose
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Steuerung

Hubbegrenzung Ventilblock

Alu-Profil
Schutzverdeck

2-Handbedienung

Not-Aus

Lüftung

Blech Abdeckungen

Türen mit 
Sicherheitsüberwachung

Wegmesssystem
Positionsgenauigkeit 0.01mm

Höhenverstellbarer Hubtisch 
mit Einstellskala 0.1mm

Gummimatte

Alle Seiten mit Schallschutz-
matten bedeckt.

Hydraulikaggregat
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 R25 

Stempelge-
schwindigkeit ab 22.9 mm/s Dimension 1064x835x2122

Stempelge-
schwindigkeit auf 31.7 mm/s Gewicht 1050 kg
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gin
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gAutomation

GmbH
HEFTEC

&

1

Pos. Artikel-Nr.Zchng.-Nr.Werkstoff Gew.p.St.

1263100.13

bdGezeichnet

Gesehen

Geprueft

28.11.23

Zusammenst.-Nr.

Massstab

1:10

Norm-Nr. BemerkungenStueckzahl

1
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Automation & Engineering

IV

HEFTEC GmbH

Gegenstand und Dimension

200 kN
Hydraulikpresse mit Kraft-Weg Steuerung
HP20+

PRE.000.1417
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