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14
Stempelaufnahme 4

2 

Zylinder 80/45/18x90
100 kN / 10 Tonnen

Steuerung mit Fussschlater

Notaus

Hydraulikaggregat 1.1kW

W14 Werkzeugsystem

Stempelgeschwindigkeit 10mm/s

Endschlater oben

Endschlater unten

Ständer geschweisst
RAL 5002

C-Ständer Stahl
RAL 7035
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Pos. Artikel-Nr.Zchng.-Nr.Werkstoff Gew.p.St.

1883850.92

bdGezeichnet

Gesehen

Geprueft

10.03.23

Zusammenst.-Nr.

Massstab

1:8

Norm-Nr. BemerkungenStueckzahl

1

IIIIII

Automation & Engineering

IV

HEFTEC GmbH

Gegenstand und Dimension

100kN

HP100C-500

PRE.000.1373
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